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Preguntas frecuentes (FAQ)

1. Por qué estoy experimentando moldes soplados?
• El anillo se llenó más de ¼” sobre el patrón de cera atrapando vapor dentro del molde.
• El laboratorio está demasiado caliente, lo que hace que el revestimiento fragüe demasiado rápido, lo  
 que debilita los aglutinantes.
• Recortar/raspar la parte superior del molde hace que el material cerámico entre en los vertidos   • Recortar/raspar la parte superior del molde hace que el material cerámico entre en los vertidos   
 microscópicos, lo que sella la parte superior y evita que escape el vapor.
• El formador de anillos sin anillo es demasiado rígido o demasiado viejo y no permite que el reves   
 timiento se expanda correctamente.

2. Por qué tengo mohos agrietados?
• El molde se secó durante la noche y no se rehidrató en agua durante 2 minutos. Si el molde no fue rehi • El molde se secó durante la noche y no se rehidrató en agua durante 2 minutos. Si el molde no fue rehi 
 dratado, la cera será absorbida a través de las paredes del revestimiento causando un punto débil en  
 el molde.

3. Por qué tengo ataques apretados?
• Compruebe si hay socavaduras. Usa el plano perfecto de un lápiz afilado. Enróllalo alrededor de la   
 preparación para atrapar todas las socavaduras.
• Intente usar uno o dos cc más de líquido de expansión para compensar manteniendo el volumen total  • Intente usar uno o dos cc más de líquido de expansión para compensar manteniendo el volumen total  
 igual.

4. Por qué tengo ataques inconsistentes?
• Está utilizando un cilindro graduado que ocasionalmente deja ½ cc de líquido. Utilice la jeringa    
 Monoject.
• Su tazón de inversión estaba completamente seco antes de agregar líquido. Un recipiente seco    
 absorberá de uno a dos cc de líquido.

5. Por qué tengo tantas burbujas?5. Por qué tengo tantas burbujas?
• No es un tiro al vacío completo.
• No mojó el borde del recipiente antes de colocar la tapa.
• Hay virutas en el borde del recipiente.
• Sacó la manguera de su máquina inversora de vacío a vacío total, lo que empuja el aire hacia el recipi 
 ente y burbujea en la mezcla.

6. Las cofias individuales encajan en mis puentes de tramo largo, pero el puente en su conjunto no.
• Mezclar el revestimiento con la dilución recomendada. Vacío invertir como de costumbre. Vibre el   • Mezclar el revestimiento con la dilución recomendada. Vacío invertir como de costumbre. Vibre el   
 revestimiento en todas las cofias con un instrumento metálico o un cepillo sintético. Deja el puente  
 a un lado. Use una jeringa para medir y agregue los cc recomendados de agua destilada adicional al  
 revestimiento restante en el recipiente para mezclar. Mezclar con espátula manual para incorporar  
 el agua destilada. Vierta el revestimiento en el anillo sin vibraciones.

*Agua destilada adicional para la mezcla de anillo/relaciones de inversión:
1 cc / 60 g
1,5 cc/90 g1,5 cc/90 g

INSTRUCCIONES DE INVERSIÓN



Volumen total de solución

Tilita y no preciosas
Aleaciones

C&B y aleaciones cerámicas

Coronas prensables, carillas
& MODIFICACIÓN
Incrustaciones prensables
(MO, DO)

Resina impresa parcial

15.0 cc

60gm 60gm90gm 100gm

23.0 cc 14.0 cc 23.0 cc

12.0 cc liquid
3.0 cc water

18.0 cc liquid
5.0 cc water

12.0 cc liquid
2.0 cc water

20.0 cc liquid
3.0 cc water

16.0 cc liquid
7.0 cc water

15.0 cc liquid
8.0 cc water

11.0 cc liquid
12.0 cc water

16.0 cc liquid
7.0 cc water

10.0 cc liquid
4.0 cc water

10.0 cc liquid
4.0 cc water

9.0 cc liquid
5.0 cc water

6.5 cc liquid
7.5 cc water

15.0 cc liquid
8.0 cc water

9.5 cc liquid
5.5 cc water
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